:) Federbandspiralen
__ _ LEPP Helically-Wound Spring Steel Covers

Einbaulagen Installation

Vertikaler Einbau Vertical installation

% Die Federbandspiralen werden & In vertical installations, the
bei vertikalem Einbau mit dem Helically-wound spring steel
gréBeren Durchmessar nach cover is mounted with the lar-
oben montiert, ger diameter at the tap. In this
Dabei sorgt die Uberdappung mode, the overdapping of the
der einzelnen Wicklungen for individual windings ensures
eine  Selbsireinigung  der self cleaning of the Helically-
Federbandspiralen. wound spring stesl cover,
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Hurlzontalar Einbau Horizontal installation
Die Federbandspiralen werden In herizontal installations, the
bei horizontalem Einbau mil Helically-wound spring steel
dem graBeran Durchmesser in cover is mounted with the lar-
Richtung des Spaneantfalls ger diameter closest to the
mantiart, Bei gréBGerem Durch- position of swarl generation,
messer bzw. lingerem Auszug For large diameler spirals, or
reduzier sich bai horizontalem those having long extensions,
Einbau der maximale Auszug the maximum extension is
bis auf 60% des Wertes beim reduced to 60% of the vertical
verikalen Einbau. extansion value. Furthermora
Waeiterhin entsteht an der the Helically-wound  spring

5 Fedarbandspirale ein leichter sleel covers start to rotate

Durchhang, der etwa 2 - 5% slightly. This accounts  for
des maximalen Auszuges be- approximately 2 - 5 % of the
tragt. maximum extension,

Elnbau in Schraglage Sloping installation

W Meben dem vertikalen und As well as venical and horizon-
dem horizontalen Einbau st tal mounting, sloping installafi-
auch ein Einbau in Schréglage on is alsa possible.
miglich. Bei kleinen MNeigungs-
winkeln Ober der Horizontalen For small inclinations from the
gelten dabei die Bedingungsn harizontal, mounting is as for
des horizontalen Einbaues harizontal installation.

Einbau mehrerer Federband- Installation of multiple Helical-

spiralen in Reihe ly-wound spring steel covers in
Durch gine Reinenschaltung series
mehrerer Federbandspiralen Special requirements, i.e. long
konnen besondere Bedarfstal- extensions can be coversd by
le, wie z.B. (berange Verstell- mounting more than one Heli-
wege, abgedeckt warden. Wir cally-wound spring steel cover
beraten Sie gerne dber solche in series. We will be pleased 1o
Anwendungsfalle und lietern advise on such applications,
die dafiir notwendigen Spezial- and supply the special flanges
flansche required.
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Maximale Verfahrgeschwindighkeit
Maxirum lnear speed

Durchbéegung bel Horlzantalainbay
Load deflection in horizontal installations

Durchbiegung bel Horizantakainbau
Load deflection in horizontal installations

s

Federbandspiralen

Helically-Wound Spring Steel Covers

EinfluBparameter

Verfahrgeschwindigkeit

# Die Abhéngigkeit zwischen der
Verfahrgeschwindigkeit und
dem maximalen Auszug der
Federbandspirale ist in Abb. 4
dargestellt. Bei niedrigen
Verfahrgeschwindigkeiten  tritt
gelegentlich ein  Stick-Slip-
Effekt auf. Dabei bleiben einige
Windungen zundchst aneinan-
der hingen und &ffnen sich
anschliessend ruckarig. Die
Funktionsféhigkeit der Feder-
bandspiralen wird dadurch
nicht beeintrachtigt.

Durchbiegung

Eei horizontaler Einbaulage
und ausgezogener Federband-
spirale kommt es zu einer
Durchbiegung. Diese Durch-
biegung ist von der Federlange
und der Federbandbreite der
Federbandspirale abhangig,
Abb. 5 zeigl, wie groB die
Durchbiegung entlang einer
ausgezogenen Federbandspi-
rale ist.

Federbandbreite
{Zusammendruck)

# Die Federbandbreite (Zusam-
mendruck) beeinfluBt, wie
oben erwéhnt, die Durchbie-
gung der Federbandspirale. So
163t sich durch die Wahl iner
Federbandspirale mit einem
graBeren  Zusammendruck
(£D} die Durchbiggung bei
horizentalern  Einbau verrin-
gern. Diese Eigenschaft ist in
Abb, & dargestellt.

Parameters

Linear speed

The relaticnship of linear
speed to the maximum exten-
sion of the Helically-wound
spring steel cover is illustrated
in fig. 4. Qccasionally a stick-
slip effect occurs at low
speads. In this instant, adja-
cent windings may move in
jerks relative to each other
The function of the Helically-
wound spring steel covers is
not impaired.

Load deflection

i Load deflection occurs in hori-
zontally mounted applications
when the Helically-wound
spring steel cover is extended.
This deflection is a function of
the spring length and band
width. Fig, 5 illustrates this
deflection along an extended
spiral.

Spring band width
(compressed width)

Az mentioned above, the
spring band width (compras-
sed width) influences the load
deflection of the Helically-
wound spring steel covers. The
load deflection in horizontal
applications can be reduced by
selecting a Helically-wound
spring sleel cover having grea-
ter compressed widith (ZD).
This is illustated in Fig. 6.
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Federbandspiralen

Helically-Wound Spring Steel Covers

Material

Unsere Federbandspiralen wer-
den aus blaupoliertern Stahl oder
rostireiem  Edelstanl hergestellt.
Die Umgebungsqualitat ist ent-
scheidend fir die Materialwahl.
Welche Typen in welchem Mate-
rial heferbar sind, kénnen Sie der
Typeniibersicht auf den folgenden
Seiten entnehmen.

Machtréglicher Einbau

Alle Federbandspiralen sind auch
filr einen nachtriglichen Einbau
ligfarbar.

Auswahl

Die Auswahl der fir lhren Anwen-
dungsfall gesignelen Federband-
spiralen erfolgt in der Regel auf
Basis folgender Kriterien:

Innendurchmesser D1

Auszug AZ

({vertikal bzw. horizontal)
= Zusammendruck ZD

Diese Parameter kénnen Sie der
Typen(bersicht dirakt hinter der
Bestellnummer entnehmen.

Material

Qur Helically-wound spring steel
covers arg manufactured from
palished blue steal or high grade
stainless steel. The choice of
materizl is dependant upon the
surrounding environment.

Type and material availability are
illustrated on the following pages.

Retrofit installation

All Helically-wound spring steel
covers can also be supplied for
retrofit installation.

Selection

The Helically-wound spring steal
covers most suited to your appli-
cation will generally depend upon
the fallowing criteria:

Inner diarmeter 01
Extension AZ

{vertical or horizontal)
Compressed width ZD

These parameters are listed on
the following pages, after the part
numbering system.
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Artikelschliissel fiir
die Typeniibersicht

Der  Artikelschlissel for  die
Typenilbersicht zeigt lhnen, aus
welchen Kenndaten sich unsere
Bestellnummern zusammenset-
zen.

Damit kinnen Sie aus den Kenn-
daten der von lhnen benbtigten
Federbandspirale unsere Bestall-
nummer herlgiten,

Spiralen-Innendurchmesser
01 in mm

vertikaler Auszug AZ in mm
Zusammendruck ZD in mm
Einbaulage:

W= vertikal

H = horizontal
Spiralen-Werkstoll:

0 = Federbandstahl blau, poliert
1 = roslirgier Edelstahl

Part numbering
system

The illustration below explains the
part numiering system.

This enables the reguired Helical-
Iy-wound spring sleel cover parl
number to be specified.

Spiral inner diameter D1 in mm

max. extension in mm
Compressed widih ZD in mm
Installation positions

V=w
H = horizental

Spiral matenial
0 = spring steel band, polished blus
1 = high grade stainless steel
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Flanseh 2
flange 2

| Flansch 1
flange 1

Federbandspiralen

Zentrierung

Unabhéngig von daer Einbau-
lage ist immer eine Zentnerung
der Federbandspirale erforder-
lich. Die Zentrierung erfolgt mit
einem entsprachenden Flansch
oder durch eine konstruklive
Gestaltung der umgebenden
Baulsile. Beachten Sie jedoch,
dal sich die auBeran Win-
dungen der Spirale beim Zu-
sammendricken gin- und beim
Offnen wieder ausdrehen und
eine geringfigige Anderung
des Durchmessers auftreten
kann.

Zentrierflansche

Flansche, wie in Abb. 8 darge-
stellt, ermiglichen eine exakie
Fithrung der Federbandspira-
len. Die Flansche werden aus
Vollmaterial gedrehl oder ge-
schweiltem Stahiblech so
gefertigt, dai sie die Ein- und
Ausdrehbewegung der Feder-
bandspirale erméglichen.

Auf Wunsch liefern wir Thnen
auch die passenden Flansche
oder eine entsprechende Halb-
schalenkonstruktion fir einen
nachtréglichen Einbau.

Abmessungen
Bitte beachten Sie [ir die Anferti-

gung eines geeigneten Flansches
folgendes Malie:

(06 = Z0)

_ Helically-Wound Spring Steel Covers

Centering

Whatever the installation posi-
tion, it is always necessary 10
centre Helically-wound spring
steal covers. This is achioved
by appropriate flanges or
adaption of adjacenl paris.
Please note that as the spiral
extends and compresses, the
spiral also rotates. This can
result in small changes to the
spirals outside diamater.

Centering flanges

# The flanges, as illustrated in
fig. 8 position and guide the
Helically-wound spring steel
cover precisely. The flanges
are manufactured from solid
material or welded sheet steel
and must allow sufficient clea-
rance for the Helically-wound
spring steel cover lo rotate.
Flanges can be supplied as
required.

We can also supply flanges for
retrofit apphcations.

Dimensions

Recommended flange dimen-

sions are as follows:

<h = (ZD-2mm)
a=

(D1 - 4 mm)

[D2+6mm) = ¢
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Federbandspiralen

Hglically-Wound Spring Steel Covers

Montage

Lisen der Drahtverschniirung
bzw. der Stahlbandbefestigung

Unsere Faderbandspiralen wer-
den unter Vorspannung zusam-
mengedrickt geliefert. Daher
besteht beim unachisamen Losen
der Drahtverschnirung bzw. der
Stahlbandbefestigung ernebliche
Gefahr!

Bauen Sie die Federbandspi-
rale deshale nur im zusam-
mengedrickten Zustand ein.

Laosen Sie die Drahtverschnu-
rungen bzw. die Stahlbandbe-
festigung erst, wenn die Feder-
bandspirale unler Gegendruck
steht! Mur so kinnen Sie ver-
hindern, dai die Spirale hoch-
schnelit und zum Sicherhaits-
risiko wird!

Die Federbandspirale darf kei-
nesfalls  aus den einzelnen
Windungen springen.

Verwendan Sie Federbandspi-
ralen mit der Bezeichnung H
nur fir den horizontalan Ein-
bau!

Die Federbandspiralen errei-
chan erst nach ca. 20 Bewe-
gungen ihre normale Funktion.

| Beachten Sie unbedingt die
den Federbandspiralen bei-
gefiigte Montageanleitung!

Mounting

Cutting the Helically-wound
spring steel cover tie wires or
steel band

Our Helically-wound spring steel
covers are supplied in compressi-
an, under pre-tensioning therefore
it is extremly dangerous if the tie
wires/ steel band are cut before
mounting!

¢ Helically-wound spring sleel
covers must be installed in
comprassed form

i Only cut the wires / sleel band
when the Helically-wound
spring steel cover is compres-
sed between the flanges. This
will prevent the Helically-
wound spring steel cover
springing out suddenly, which
is a potential safety hazard.

Under no circurnstances must
the Helically-wound  spring
steel cover be allowed to open
up between individual win-
dings.

Helically-wound spring steel
covers marked H must only be
used in horizontal applications.

Helically-wound spring steel
covers attain there normal
operation position after appro-
ximately 20 cycles.

Please carefully follow the
installation instructions sup-
plied with Helically-wound
spring steel covers.
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Federbandspiralen

Helically-Wound Spring Steel Covers

Kontrolle der Mafe

Innen-@ D1 minus 1-2 mm,
Plustoleranz ist ohne Badeu-
tung, exakle Messung des
Innen-@ D1 nur im voll ausge-
fahrenen Zustand (Typen-
lénge) und nach ca. 20 Be-
wagungen.

AuBen-@ D2 plus 1-2 mm,
Minustolaranz ist ohne Bedeu-
tung.

Wartung

7 Federbandspiralen sind bei
vertikaler Einbaulage und mit
dem gréBeren Durchmesser
nach oben montiert selbstrei-
nigend und unter normalen
Bedingungen warlungsfrei.

Bei nachlassendem Gleichlaul
empfehlen wir Innen, die Feder-
bandspirale mit unsarem umwelt-
freundlichen Spezial-MaBsprohal
21 behandeln.

Measurement check

Inner-@ D1 minus 1-2 mm, A
plus tolerance is without signi-
fi-cance as the true measure-
ment of inner-@ D1 is achieved
only when fully extended as
per catalogue value, and after
20 cycles.

! oouter-@ D1 plus 1-2 mm.
A minus tolerance is without
significance.

Maintenance

Helically-wound spring steel
covars are self-cleaning in ver-
tical installations and where
the large diameter is at the top.
Undar normal conditions they
arz maintenance free.

We recommend treating Helical-
ly-wound spring steel covers with
our environmentally friendly spe-
cial lubricating oil upan installati-
on, and if smooth rotation deterio-
rates.

e



Federbandspiralen
Helically-Wound Spring Steel Covers

Nachtraglicher Einbau Retrofit installation

Arbeitsfolgen: Operational steps:

1. Ofinen Sie die Federbandspi- 1. Open the Helically-wound
rale langsam und unter sténdi- spring steel cover slowly and
gem Gegendruck! carefully under constanl con-

straint

2, Biegen Sie nach dem Offren 2. When fully open, bend the
der Federbandspirale die smallest inner winding out-
kleinste innere Windung etwas wards slightly and place aro-
auf und legen Sie diese um die und the spindle to be coverad!

abzudeckende Spindel!

3. Schrauben Sie das reslliche 3. Wind the rest of the spring
Federband Windung fir Win- coils around the spindle!
dung um die Spindel herum
auf!

4. Setzen Sie nach der vollstén- 4. When this is completed, put

digen Mentage die Federband- the Helically-wound  spring
spirale in den oberen Flansch steel cover large diameter into
in, the large flange!
13

5. Sprilhen Sie die Federband- 5. Spray the Helically-wound
spirale mit MaBsprihal ein und spring steel cover with lubrica-
fiihren Sie mehrmals langsa- ting oil and execute several
me Hubbewegungen aus! slow movements!
Jetzt ist Ihre Federbandspirale % Your Helically-wound spring
einsatzberait! steel cover is now ready to

use!
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